Automatismo para Portas Seccionadas Industriais
Portugués

Esquema de ligacdes a central

1. Central 230VAC
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Limite fim-de-curso ( } )

Limite de fecho

Dados Técnicos

Alimentacéao

AC 230V 50HZ

Méaximo consumo

3w

Alimentac&o acessorios | AC24V 0.4A max

Temperatura de Funcionamento -20°C —~+55°C
Modo de funcionamento Soft start & stop
Frequéncia 433MHZ

Descri¢&o da placa principal

1.Transformador

2.Conectores Botéao

3.Fusivel de 0.2A

4.Fusivel de 8A

5.LED

6.Conectores Botéo

7.DIP switch

8.Conectores do Médulo Receptor

9.Potenciémetros

Vrl:Potenciometro para ajustar forca de abertura

Vr2:Potenciémetro para ajustar forga de fecho

Vr3:Potenciémetro para selecionar tempo de fecho
automaético

Vr4:Potenciémetro para selecionar tempo de trabalho
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2. Programacao dos DIP Switches
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DIP1: ON: Activa fecho automatico
OFF: Desactiva fecho automatico
DIP2: ON: Activa modo homem-presente ,0 botédo deve ser
pressionado continuamente quando se fecha porta
OFF: Modo Automético
DIP3: ON: Activa detecgéo de for¢a ,nesta modo ,quando a porta encontra algum
obstaculo no seu percurso esta inverte sentido. A forca pode ser
ajustada usando os potenciémetros Vrl e Vr2
OFF: Desactiva deteccao de forga
.DIP4: ON: Activa Arranque/Paragem suave
OFF: Desactiva Arranque/Paragem suave

LED1: Aprendizagem
LEDZ2: Energia

LED3: Limite de Abertura
LED4: Limite de Fecho
LED5: Costa Pneumaética

LEDG: Abertura
LED7: Fecho
LEDS: Fotocélulas

3. Adicionar comandos

Pressioneo botdo"LEARN" durante 1segundo,o LED1 piscard, pressione um
botdo nocomandoaadicionar,o LED1piscard2vezes, o motorcomegaa
trabalhar: ocomandoestaconfigurado.

Nota: O modo de funcionamento do comando é passo-a-passo por cada botéo.
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1. Central 400VAC

2. Programacao de DIP Switches
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DIP1: ON: Activa fecho automéatico

OFF: Desactiva fecho automatico
DIP2: ON: Activa modo Homem presente ,0 botao deve ser
pressionado continuamente quando se fecha porta

OFF: Modo automatico
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Limite de abertura

3. Adicionar comandos

Limite fim-de-curso

Limite de fecho
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Pressione obotdo"LEARN"durante 1segundo,o LED1 piscara, pressione um
botdo nocomandoaadicionar,o LED1 piscard2vezes, o motorcomegaa
trabalhar: ocomandoestaconfigurado.

Dados Técnicos

Descri¢éo da placa principal

Nota: O modo de funcionamento do comando é passo-a-passo por cada botdo.

Alimentacéo

3x230VAC + N

1.Transformador
2.Conectores Botao

Méaximo Consumo 3w

3.Fusivel de 2A

Alimentagdo acessorios

AC24V 0.4A max

4.LED
5.LED

Temperatura de funcionamento

-20°C —~+50°C

6.Conectores Botéo
7.DIP switch

433MHZ

Frequencia

8.Conector do M6édulo Receptor

9.Potenciometros
Vrl:Potenciémetro para selecionar tempo de trabalho
Vr2:Potencidmetro para selecionar tempo de pausa
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4.Apagar os cédigos guardados
Pressione «LEARN» por 8 segundos, até o LED1 piscar: todos os codigos
terdo sido eliminados

e

1LED1

L7
3 2.Receptor
] 3.Conector
4.Botdo«LEARN»

5. Ajuste dos fins-de-curso
Atencéo: Se o motor operar no sentido contrério ao pretendido, devera

mudar as ligages da seguinte forma:
Mude as duas ligagdes que ligam dentro da caixa industrial o motor

Lt L2

Limitador |

Ajuste fino

Fig 5.3 Multiplicador planetario de fim-de-curso
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5.1 Ajuste do limite de fecho

Fig5.4 Fig 5.5
Passol, Feche totalmente a portae Passo2, Afine o parafuso de ajuste
certifique-se de qual é o fino do fim-de-curso de
afinador do fim-de-curso de fecho até que o limitador
fecho, e entdo desaperte 0 toque no switche o LED4

parafuso de ajuste do fim- desligue.

-curso de fecho.

Passo4, dé ordem ao motor para
operar e no fim da operagdo
verifique se o limite de fim-de-
-curso de fecho esta na posigdo
correcta. Caso contrario, volte
ao Passo2.

Passo3, aperte o parafuso de ajuste do
limitador do fim-de-curso de
fecho.

Atencdo: se o motor opera no sentido inverso
ao pretendido, troque as ligagdes L1 L2.

5.2 Ajuste do limite de abertura

Para ajustar o limite do fim-de-curso de abertura, proceda da mesma maneira que
procedeu para o ajuste do limite de abertura.

Depois de feitos os ajustes, abra e feche completamente o portéo e verifique se o
dispositivo de fim-de-curso esté a funcionar perfeitamente e bem ajustado.
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